o MAHALLI PIYASADADAN TEMIN EDILECEK
KARBONDIOKSIT VE KURU KIMYEVI TOZLU YANGIN SONDURME CiHAZLARI DOLUMUNA
YONELIK TEKNIK iISTEK VE OZELLIKLER

1. KONU :

1.1 Bu istek ve ozellikler formu Ahlatlibel Hava Radar Mevzi K.ligi sorumlugunda bulunan bina, tesis
ve Unitelerin yangindan korunmasi amaciyla kullaniimakta olan EK-A'da listesi verilen "TSE garantili, test
dolum tarihi gegmis ve bos olan yangin séndiirme cihazlari’'nin mahalli piyasadan dolumunun yapilmasina
ait teknik 6zellikleri, kontrol ve muayene metotlari ile ilgili diger hususlari kapsar.

2. ISTEK VE OZELLIKLER :

21 GENEL ISTEKLER

2.1.1 Karbondioksit ve kuru kimyevi tozlu yangin séndirme cihazi dolumu yapilacak
tplerde gaz kagagi olmayacaktir.

2.1.2 Dolumu yapilacak tipler ytklenici tarafindan Yangin Kit'a K.ligindan teslim alinacaktir.

2.1.3 Dolumu yapilan tupler saglam olarak Miz.Blk.K.li§ina teslim edilecektir.

2.1.4 Dolumu yapilacak tiiplerin cinsleri, adedi ve kilogramlari asagidaki teknik ézelliklerde
gosterildidi gibi olacaktir.

2.1.5 Hidrostatik test isleminden gegmeyen hasarli veya arizali tuplere yuklenici firma
tarafindan her bir tup icin rapor tutularak belgelendirilecek ve bu raporlari idareye teslim edecektir.

2.1.6 Tuplerin dolumunu yapacak ytklenici, 13.07.2010 tarihli TS 11827( 2.baski) belirtilen
ozelliklere sahip olacaktir. Bu husus yuklenici tarafindan muayene esnasinda muayene heyetine
yazili olarak taahhit edecektir.

2.1.7 Taplerin hidrostatik test islemi, TS EN 1968 standardi EK-F veya TS ISO 11602-2
standardi EK-B'sinde belirtildigi gibi yapilacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan muayene esnasinda
muayene heyetine yazili olarak taahhit edecektir.

2.1.8 Tuplerin Yangin Kit'a K.igindan alinarak, testlerinin ve dolumlarinin yapilmasi ve tekrar
teslim edilmesinden dogacak masraflar yikleniciye aittir.

2.2 TEKNIK OZELLIKLER
2.21 Gaz, CO2(CO2 YSC Cihaz Dolumu)

2.2.1.1 Dolumu yapilacak tiplerin boya ve isaretleri yenilenecek olup, boyama ve isaretleme
islemi TS 862-7 EN 3-7 bolum 16'da belirtildigi gibi olacaktir

2.2.1.2 Taplerin dolumu ve muhurlenmesi yapilacaktir.

2.2.1.3 Tuplerin test ve dolum tarihleri, stok numaralar tup tzerine belirtilecek her tip ayri
ayri bos (lans takil olarak tartilacak) ve dolu agirliklari tartilacak, tiplerin bos-dolu agirliklar ve
dolum tarihleri silinmeyecek, ¢cevre sartlarindan etkilenmeyecek, tipin tzerinden clkmayacak
sekilde etiketleme yapilacaktir.

2.2.1.4 Tuplerin hidrostatik test igslemi, TS EN 1968 standardi EK-F veya TS 1SO 11602-2
standardi EK-B'sinde belirtildigi gibi yapilacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan muayene esnasinda
muayene heyetine yazili olarak taahhit edecektir.

2.2.1.5 Her bir tup Uzerine hidrostatik test tarihi, TS EN ISO 13769'a gére damgalanmis
olacaktir.

2.2.1.6 Tupler, dolum 6ncesi, gazin safiyetini bozacak yabanci gazlardan ve kalintilardan
temizlendikten sonra doldurulacaktir. Bu husus ytklenici tarafindan muayene esnasinda muayene
heyetine yazili olarak taahhlt edecektir.

2.2.1.7 Karbondioksit dolum igleminde, karbondioksit gazinin 6zellikleri, TS 11339 EN
25923'de belirtildigi gibi olacaktir. Bu husus yiklenici tarafindan muayene esnasinda muayene
heyetine yazili olarak taahh(it edecektir.

2.2.1.8 Karbondioksit dolum isleminde doluluk toleransi, en fazla + %5 (arti eksi yiizde bes)
olacaktir. Bu husus yuklenici tarafindan muayene esnasinda muayene heyetine yazili olarak
taahh(t edecektir.
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2.2.1.9 Cihazlarda tespit edilen arizali parcalar degistirilecek, degistirilen bilesenlerin (valf,
hortum ve lans ) 6zellikleri, TS 862-7 EN 3-7'ye uygun olacaktir. Yiklenici bu hususu, muayene
esnasinda muayene heyetine yazili olarak taahhit edecektir.

2.2.1.10 Dolumu yapilacak tiiplerin hidrostatik test islemi yuklenici tarafindan yapilacaktir.

2.2.1.11 Hidrostatik test isleminden gecmeyen hasarli veya arizall tiplere yltklenici firma
tarafindan her bir tip igin rapor tutularak belgelendirilecek ve bu raporlari idareye teslim edecektir.

2.2.1.12 9 adet 5 kilogramlik tupe ve 5 adet 6 kilogramlik tlpe Karbondioksit Gaz dolumu
yapilacaktir.

2.2.2 Kuru Kimyevi Toz (YSC Cihaz Dolumu)

2.2.2.1 Dolumu yapilacak tiplerin boya ve isaretleri yenilenecek olup, boyama ve isaretleme
islemi TS 862-7 EN 3-7 bolum 16'da belirtildigi gibi olacaktir

2.2.2.2 Tuplerin dolumu ve mihirlenmesi yapilacaktir.

2.2.2.3 Tuplerin test ve dolum tarihleri, stok numaralari tip tzerine belirtilecek, dolum
tarihleri silinmeyecek, gevre sartlarindan etkilenmeyecek, tiipiin Gizerinden clkmayacak sekilde
etiketleme yapilacaktir.

2.2.2.4 Tuplerin hidrostatik test islemi, TS EN 1968 standardi EK-F veya TS ISO 11602-2
standardi EK-B'sinde belirtildigi gibi yapilacaktir. Bu husus yiklenici tarafindan muayene esnasinda
muayene heyetine yazili olarak taahhit edecektir.

2.2.1.5 Her bir tlp Uzerine hidrostatik test tarihi, TS EN ISO 13769'a gbre damgalanmis
olacaktir.

2.2.2.6 Tupler, dolum éncesi, gazin safiyetini bozacak yabanci gazlardan ve kalintilardan
temizlendikten sonra doldurulacaktir. Bu husus yiklenici tarafindan muayene esnasinda muayene
heyetine yazili olarak taahhit edecektir.

2.2.2.7 Kuru kimyevi toz dolum isleminde kullanilacak kuru kimyevi toz A,B,C sinifi
yanginlarda etkili, TS EN 615 standardina uygun, en az % 90 (yiizde doksan) oraninda
monoamonyumfosfat esasl olacaktir. Bu husus ytiklenici tarafindan muayene esnasinda muayene
heyetine yazili olarak taahht edecektir.

2.2.2.8 Kuru kimyevi toz dolum isleminde itici gaz olarak azot kullanilacaktir.Yiiklenici bu
hususu, muayene esnasinda muayene heyetine yazili olarak taahhiit edecektir.

2.2.2.9 Azot gazinin icerisindeki su muhtevasi, TS 862-7 EN 3-7 gizelge 1'de belirtildigi gibi
olacaktir. Bu husus yuklenici tarafindan muayene esnasinda muayene heyetine yazili olarak
taahhit edecektir.

2.2.2.10 Kuru kimyevi toz dolum isleminde doluluk toleransi, TS 862-7 EN 3-7 gizelge 2'de
belirtildigi gibi olacaktir. Bu husus yiklenici tarafindan muayene esnasinda muayene heyetine yazili
olarak taahhut edecektir.

2.2.2.11 Cihazlarda tespit edilen arizali parcalar degistirilecek, degistirilen bilesenlerin (valf,
hortum ve lans ) 6zellikleri, TS 862-7 EN 3-7'ye uygun olacaktir.Yuklenici bu hususu, muayene
esnasinda muayene heyetine yazil olarak taahhiit edecektir.

2.2.2.12 2-4-6-8 Kg Kuru Kimyevi Tozlu cihazlar icin; Basingli Ekipmanlar Yénetmeligi'nin
(97/23/AT) 4. Maddesinin (g) fikrasi ve Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanliginin 14.11.2011-15923
sayill yazilar geregince; Asiri Basing Emniyet Tertibath Tetikler takilacaktir.

2.2.2.13 Dolumu yapilacak tuplerin hidrostatik test islemi yuklenici tarafindan yapilacaktir.

2.2.2.14 Hidrostatik test isleminden gegmeyen hasarli veya arizali tiplere yiklenici firma
tarafindan her bir tlp igin rapor tutularak belgelendirilecek ve bu raporlari idareye teslim edecektir.

2.2.2.15 Kuru kimyevi tozlu sénduriict cihazlarin vanalari, tetikli vana tertibati ile
degistirilecektir.

2.2.2.16 91 adet 6 kilogramlik tiipe ve 12 adet 2 kilogramlik tiipe Kuru Kimyevi Toz dolumu
yapilacaktir.

3. DENETIM VE MUAYENE METODLARI :
3.1 Yapilacak Muayeneler
3.1.1 Go6z Muayenesi:

3.1.1.1 Satin alinacak malzemeler, istek ve ézelliklerin belirtilen hususlari karsilayip
karsilamadigi goz ile kontrol edilecektir.
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3.1.2 Fonksiyon Muayenesi:

3.1.2.1 Yukarida 2.1.4. maddesinde belirtilen 4 (Dért) ayri stok numarali Yangin Séndiirme
Cihazlarindan 2 (iki) adedi muayene heyetince tesbit edilip Orta DoguTeknik Universitesi Kimya
Muhendisligi bélumunden kuru kimyevi tozun % 90 Monoamonyum fosfat (MAP) &zellikli oldugunu
gosterir rapor alinacak ve bosaltilan tupler tekrar ytklenici firma tarafindan dolumu yapilarak geri

teslim edilecektir.

4. GARANTI SURESI :

ligili firma tarafindan dolumu yapilan yangin séndirme cihazlari ile ilgili olarak, istek ve 6zellikler
bélumndeki belirtilen hususlarin, kullanim hatalar harig, 4 (dért) yil garanti verilecek ve bu husus
yUklenici firma tarafindan yazili olarak taahht edilecektir.

HAZIRLAYAN KONTROL EDEN
Burag ATAY oeftRbds LU
Hv.1§/A6b.Kd Ugvs.. H Bovs..
Yan.Onl.ve Sén.Astsb. Yan.Onl.ve Sén.Ekp.K.
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